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Wystarczy 60 sekund, aby dzieki nowemu
konfiguratorowi od igus stworzy¢ koto zebate

o wysokiej odpornosci na scieranie

Najnowsze narzedzie online pomoze Panstwu w prosty sposob
zaprojektowac oraz zleci¢ wykonanie kota zebatego z odpornego na

wycieranie tworzywa iglidur.

Obecnie tylko 1 minuta wystarczy, aby poprzez zastosowanie nowego
narzedzia do projektowania két zebatych od igus skonfigurowaé¢ koto
zebate online. Wygenerowany w ten sposéb model mozna nastepnie
zamowi¢ w sklepie internetowym igus. Ustuga druku 3D umozliwia
wydrukowanie kot zebatych wykonanych 2z materialu iglidur 16
przetworzonego w procesie spiekania laserowego (SLS). Tworzywo
sztuczne o wysokiej wydajnosci opracowane specjalnie dla két zebatych
wykazuje wysoka odpornos¢ na Scieranie. Przeprowadzone testy
dowodzg dominacji tej technologii nad obrabianymi kotami zebatymi,

wykonanymi z takich materiatéw jak POM i PBT.

Z powodu ztozonej geometrii, zaprojektowanie kot zebatych bez jakiejkolwiek
pomocy jest praktycznie niemozliwe. Aby utatwi¢ prace konstruktorow w tym
zakresie, firma igus, opracowata proste i bardzo praktyczne narzedzie w postaci
konfiguratora kot zebatych. Dzieki niemu, kazdy z naszych klientow ma
mozliwos¢ skonfigurowania dowolnego kota zebatego z uwzglednieniem
wymaganych przez siebie wymiaréw. Aby tego dokonaé, uzytkownik musi
wprowadzi¢ okreslone parametry dotyczace két zebatych: modut zeba, ich ilosé
jak réwniez szerokos¢ i wewnetrzng srednice zebatki. Nastepnie, automatycznie
wyswietli sie model 3D, ktéry moze by¢ eksportowany w postaci pliku STEP.

Umieszczenie pliku na stronie internetowej www.igus.pl/3dprintservice (ustuga

drukowania 3D) umozliwia ztozenie bezposredniego zamoéwienie do firmy igus.
Na stronie istnieje mozliwos¢ wyboru z kilku ré6znych materiatow, jednak do
wytworzenia kot zebatych najbardziej odpowiednim bedzie iglidur 16, ktory jest
przetworzony w procesie selektywnego spiekania laserowego. Aby zamowic
odporne na zuzycie koto zebate, wystarczy klikniecie myszkg. Nie ma

koniecznosci uwzglednienia minimalnej ilosci zamdéwienia — ustuga jest


http://www.igus.pl/3dprintservice
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dostepna juz od zamdwienia na 1 szt. - lub wysytania zapytan odnosnie oferty.
Koto zebate wykonane na indywidualne zamowienie, wykonane z materiatu
iglidur 16 o wysokiej odpornosci na zuzycie, bedzie gotowe do wysyiki w

przeciggu 3 dni.

Wyniki testéw przeprowadzonych w laboratorium w zakresie nowego
materiatu két zebatych przyniosty przekonujace rezultaty.

Laboratorium badawcze, o powierzchni uzytkowej 2750 metréw kwadratowych,
znajdujgce sie na terenie firmy, wykazato, ze nowy materiat iglidur 16
wykorzystywany do produkcji kot zebatych w procesie selektywnego spiekania
laserowego, charakteryzuje sie szczegolnie wysokg odpornoscig na Scieranie.
Materiat iglidur 16 wyrdznia sie doskonatymi wtasciwosciami w poréwnaniu do
konwencjonalnych materiatdw wykorzystywanych w procesach spiekania
laserowego. W testach zebatka $limacznicy zostata poddane prébie z
zastosowaniem momentu obrotowego 5 Nm oraz predkosci 12 obr./min. Koto
zebate wykonane ze standardowego materiatu do spiekania laserowego PA12,
w wyniku nadmiernego wzrostu wspétczynnika tarcia, ulegato zatarciu juz po
521 cyklach. Koto zebate wykonane z nowego materialu do spiekania
laserowego iglidur 16 wykazato niewielkie zuzycie dopiero po 1 milionie cykli i
nadal utrzymywato swojg funkcjonalnos¢. W testach, iglidur 16 w wyrazny
sposob dowiodt rowniez swojej dominacji nad kotami zebatymi wykonanymi
metodg obrobki skrawaniem. Kota zebate wykonane z POM zuzywaly sie
Srednio po 621,000 cyklach, natomiast kota zebate frezowane z PBT po 155,000
cyklach.
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Podpisy pod ilustracjami:

Rys. PM5417-1
Wystarczy 60 sekund, aby dzieki nowemu konfiguratorowi kot zebatych

skonfigurowaé jedno z nich. (Zrédto: igus GmbH)

Test zywotnosci kot zebatych
120br/min; 4,9 Nm
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Rysunek PM5417-2

W testach, iglidur 16 w wyrazny sposoéb dowiddt swojej dominacji nad
obrabianymi kotami zebatymi. Kota zebate wykonane z POM wykazaty zuzycie
po 621,000 cykli, natomiast kota zebate frezowane PBT po 155.000 cyklach,
podczas gdy koto zebate wykonane z materiatu iglidur 16 wykazaty niewielkie
zuzycie dopiero po 1 milionie cykli. (Zrédto: igus GmbH)

plastics for longer life
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Firma igus jest Swiatowym liderem w produkc;ji
systemoéw prowadzenia przewodéw i
polimerowych tozysk $lizgowych. To rodzinne
przedsigbiorstwo z siedzibg w Kolonii ma swoje
oddziaty w 35 krajach i zatrudnia okoto 3 180
pracownikéw na catym $wiecie. W 2016 roku firma
igus wygenerowata obroty rzedu 592 milionéw
Euro. igus ma najwieksze w swojej branzy
laboratoria badan i fabryki, dzieki czemu moze w
bardzo krotkim czasie zaoferowac klientom
innowacyjne i dostosowane do ich potrzeb
produkty i rozwigzania
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